
Załącznik nr 3

OPIS TECHNICZNY WYPOSAŻENIA

I. MEBLE typu A
Meble wykonane z płyt wiórowych laminowanych dwustronnie o strukturze perlistej – łatwo 
zmywalnej  i  antyrefleksyjnej. Blaty  robocze  stanowisk  pracowniczych  wzmocnione 
powłoką zapewniającą wytrzymałość powierzchni na ścieranie co najmniej w klasie 4 wg 
PN-EN  14323:2005  oraz  PN-EN  438-2:2007  potwierdzonej  atestem.  Wymagane  atesty 
higieniczne  obejmujące  gotowe  wyroby  dla  wszystkich  mebli  typu  A,  dopuszczające 
wyroby  do  użytkowania  w  pomieszczeniach  biurowych  lub  użyteczności  publicznej. 
Wszystkie  uchwyty  w  jednakowej  stylistyce,  metalowe  z  satynowym  wykończeniem 
powierzchni, rozstaw min. 120mm. Dopuszczalna różnica w wymiarach brył to +/- 25 mm 
pod warunkiem, że zmiana wymiarów umożliwi zachowanie zaplanowanej funkcjonalności 
mebli.

1. BIURKA, STOŁY – typ A
Blaty biurek i stołów wykonane z płyt meblowych wg opisu dla 
mebli  typu  A w  kolorze  dąb  rozbielany.  Blaty  o  całkowitej 
grubości  min.  28mm  oklejone  listwą  ochronną  z  tworzywa 
sztucznego, grubości min. 2mm. Podstawę biurek stanowi stelaż 
metalowy w postaci dwóch kolumn pionowych mocowanych w 
swojej  górnej części do krótszych krawędzi biurka oraz w swojej 
dolnej  części  do  poziomej  stopy.  Kolumny  pionowe  stelaża 
malowane  w  kolorze  aluminium, zawierają  wewnątrz  kanał 
przelotowy  z  możliwością  przeprowadzenia  okablowania 
zamykany  metalową  pokrywą  mocowaną  bez  użycia  narzędzi. 
Stopy podporowe zakończone krążkami regulacyjnymi umożliwiającymi poziomowanie w 
zakresie min. 10 mm. Stopy wykonane z odlewu aluminium polerowanego, co zapobiega 
możliwości  powstania  uszkodzeń  powłoki  lakierniczej  podczas  eksploatacji.  Kolumny 
pionowe  stelaża  połączone  ze  sobą  belką  metalową  mocowaną  pod  blatem,  stanowiącą 
element  konstrukcyjny  zapewniający  sztywność  stelaża  oraz  jednocześnie  szynę  do 
poziomego  prowadzenia  okablowania.  Blaty  posiadają  od  spodu  wklejone  gniazda 
montażowe umożliwiające przykręcenie stelaża oraz łączenie ich ze sobą w ciągi za pomocą 
śrub.  Do  łączenia  blatów  wyklucza  się  stosowanie  wkrętów  samo  nawiercających, 
niszczących strukturę płyty. Blaty wyposażone w przepusty kablowe o średnicy 80 mm.

2. SZAFY, REGAŁY – typ A
Szafy i regały  wykonane z płyt  meblowych wg opisu  dla mebli  typu A, blaty i fronty w 

kolorze dąb rozbielany, korpusy w kolorze aluminium;
1) wieńce górne szaf i regałów wykonane z płyty laminowanej gr. min. 28 mm,
2) korpusy i półki wykonane z płyty laminowanej gr. min. 18 mm,
3) plecy wykonane z płyty HDF gr. min. 3 mm, wsuwane w nacięcia w bokach
4) wieńce szaf i regałów, drzwiczki uchylne oraz lica szuflad wykończone listwą ochronna z 

tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm, pozostałe elementy wykończone listwą ochronną z 
tworzywa sztucznego gr. min. 0,5 mm, listwy ochronne w kolorze płyt meblowych

Wyposażone w stopki wysokości 25mm z możliwością poziomowania od wewnątrz 
mebla.

Drzwiczki  uchylne  mocowane  na  zawiasach  puszkowych  z  samodociągiem.  W 
układach  dwudrzwiowych,  jedno  ze  skrzydeł  drzwiowych  wyposażone  w  listwę 
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przymykową plastikową z gumową uszczelką, utrudniającą wnikanie kurzu do wewnątrz. 
Drzwiczki zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym. System zamykania drzwi 
nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych.

Drzwiczki przesuwne zamykane zamkiem patentowym.
Korpus łączony na złącza  mimośrodowe metalowe  z niklowaną częścią  zaciskową 

oraz metalowo-tworzywową częścią rozprężną. Półki na akta wsparte na systemie podpórek 
samozaciskowych.  Podpórki  złożone  z  tworzywowej  części  osadzanej  w  półce  oraz 
metalowo-tworzywowego  trzpienia  trwale  mocowanego  w  korpusie  szafy.  Sposób 
mocowania  półek  zapobiega  ich przypadkowemu  wysunięciu  się,  a  także  zwiększa 
sztywność korpusu.

3. KONTENERY – typ A
Wykonane z płyt meblowych wg opisu dla mebli typu A w kolorze dąb rozbielany, korpusy 
w kolorze aluminium;
1) blaty,  fronty i korpus wykończone listwą ochronną z tworzywa sztucznego gr. min.  2 

mm,
2) szuflady  z  wkładami  wykonanymi  w  całości  z  płyty  gr.10-12mm,  mocowane  na 

prowadnicach rolkowych; blokada jednoczesnego wysuwu drugiej szuflady,
3) zamknięcie na zamek centralny z numerem seryjnym, klucz łamany,
4) kontenery mobilne na 4 kółkach plastikowych w tym 2 z blokadą.

II. MEBLE typu G
Meble wykonane z płyt wiórowych laminowanych dwustronnie o strukturze perlistej – łatwo 
zmywalnej  i  antyrefleksyjnej. Blaty  robocze  stanowisk  pracowniczych  wzmocnione 
powłoką zapewniającą wytrzymałość powierzchni na ścieranie co najmniej w klasie 4 wg 
PN-EN  14323:2005  oraz  PN-EN  438-2:2007  potwierdzonej  atestem.  Wymagane  atesty 
higieniczne  obejmujące  gotowe  wyroby  dla  wszystkich  mebli  typu  G,  dopuszczające 
wyroby  do  użytkowania  w  pomieszczeniach  biurowych  lub  użyteczności  publicznej. 
Dopuszczalna  różnica  w  wymiarach  brył  to  +/-  25  mm  pod  warunkiem,  że  zmiana 
wymiarów umożliwi zachowanie zaplanowanej funkcjonalności mebli.

1. BIURKA, STOŁY – typ G
Biurka i stoły wykonane z płyt meblowych wg opisu dla mebli 
typu G w kolorze dąb rozbielany. Blaty o całkowitej grubości 
min.  28mm oklejone listwą ochronną z tworzywa sztucznego 
grubości min. 2mm. Listwa ochronna dwukolorowa, pas górny 
w kolorze beżowym, pas dolny w kolorze aluminium. Podstawę 
stanowi  stelaż  metalowy  w  kształcie   płozy  zakończony 
stopkami  plastikowymi  umożliwiającym  poziomowanie  w 
zakresie  min  0-10  mm  stelaż  wykonany  z  profili  stalowych 
80x15 mm malowanych proszkowo na kolor biały. Pod blatem 
znajduje  się  metalowa  belka  konstrukcyjna  umożliwiająca 
przymocowanie  szafki  podblatowej.  Blaty  biurek  i  stołów 
posiadają  od  spodu  wklejone  gniazda  montażowe 
umożliwiające  łączenie  ich  ze  sobą  w  ciągi  za  pomocą 
łączników mocowanych na śruby. Do łączenia blatów wyklucza 
się  stosowanie  wkrętów  samo  nawiercających,  niszczących 
strukturę płyty.
Biurko  z  jednej  strony  posiada  szafkę,  wykonaną  zgodnie  z 
opisem dla szafy typ G, pełniąca jednocześnie funkcje podstawy i 
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pomocnika. Szafka posiada drzwi przesuwne, szufladę zamykaną na klucz, oraz przelotkę 
w tylnej ścianie i w podstawie. Szafka podzielona w pionie na 3 części z czego 2 części z 
jedną półka.

2. SZAFY, REGAŁY – typ G
Szafy i regały  wykonane z płyt  meblowych wg opisu  dla mebli  typu G, blaty i fronty w 

kolorze dąb rozbielany, korpusy w kolorze białym;
1) wieńce górne szaf i regałów wykonane z płyty laminowanej gr. min. 28 mm,
2) korpusy i półki wykonane z płyty laminowanej gr. min. 18 mm,
3) plecy płyta gr. min. 18 mm
4) wieńce szaf i regałów, drzwiczki uchylne oraz lica szuflad wykończone listwą ochronna z 

tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm, pozostałe elementy wykończone listwą ochronną z 
tworzywa sztucznego gr. min. 0,5 mm, listwy ochronne w kolorze płyt meblowych

Wyposażone w stopki wysokości 25mm z możliwością poziomowania od wewnątrz 
mebla.

Drzwiczki  uchylne  mocowane  na  zawiasach  puszkowych  z  samodociągiem.  W 
układach  dwudrzwiowych,  jedno  ze  skrzydeł  drzwiowych  wyposażone  w  listwę 
przymykową plastikową z gumową uszczelką, utrudniającą wnikanie kurzu do wewnątrz. 
Drzwiczki zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym. System zamykania drzwi 
nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych.

Korpus łączony na złącza  mimośrodowe metalowe  z niklowaną częścią  zaciskową 
oraz metalowo-tworzywową częścią rozprężną. Półki na akta wsparte na systemie podpórek 
samozaciskowych.  Podpórki  złożone  z  tworzywowej  części  osadzanej  w  półce  oraz 
metalowo-tworzywowego  trzpienia  trwale  mocowanego  w  korpusie  szafy.  Sposób 
mocowania  półek  zapobiega  ich przypadkowemu  wysunięciu  się,  a  także  zwiększa 
sztywność korpusu.

III. MEBLE typu D
Meble wykonane z  płyt  wiórowych laminowanych  dwustronnie o strukturze perlistej  – 
łatwo zmywalnej i antyrefleksyjnej. Blaty robocze stanowisk pracowniczych wzmocnione 
powłoką zapewniającą wytrzymałość powierzchni na ścieranie co najmniej w klasie 4 wg 
PN-EN 14323:2005  oraz  PN-EN 438-2:2007  potwierdzonej  atestem.  Wymagane  atesty 
higieniczne  obejmujące  gotowe  wyroby  dla  wszystkich  mebli  typu  D,  dopuszczające 
wyroby  do  użytkowania  w  pomieszczeniach  biurowych  lub  użyteczności  publicznej. 
Dopuszczalna  różnica  w  wymiarach  brył  to  +/-  25  mm  pod  warunkiem,  że  zmiana 
wymiarów umożliwi zachowanie zaplanowanej funkcjonalności mebli.

1. Biurko – typ D
Biurka i stoły z płyt meblowych wg opisu dla mebli typu D w kolorze dąb rozbielany.
Blaty o całkowitej grubości 25-28mm oklejone listwą ochronną z tworzywa sztucznego
grubości min. 2 mm. Podstawę stanowi stelaż płytowy na nogach o grubości 25-28mm, 
zakończonych stopkami plastikowymi umożliwiającym poziomowanie. Blat nakładany na 
nogi.  Nogi  zlicowne  z  krawędzią  blatu,  mocowane  do  niego  za  pośrednictwem 
aluminiowych  dystansów  wysokości  15-20mm,  umożliwiających  uzyskanie  dylatacji. 
Stoły  wyposażone  w  zaczepy  do  poziomego  prowadzenia  okablowania  pod  blatami. 
Przepusty kablowe o średnicy 80mm w biurkach wskazanych w wykazie.
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IV. MEBLE typu L
Meble wykonane z płyt wiórowych laminowanych dwustronnie o strukturze perlistej – łatwo 
zmywalnej  i  antyrefleksyjnej. Blaty  robocze  stanowisk  pracowniczych  wzmocnione 
powłoką zapewniającą wytrzymałość powierzchni na ścieranie co najmniej w klasie 4 wg 
PN-EN  14323:2005  oraz  PN-EN  438-2:2007  potwierdzonej  atestem.  Wymagane  atesty 
higieniczne obejmujące gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu L, dopuszczające wyroby 
do użytkowania w pomieszczeniach biurowych lub użyteczności publicznej.  Dopuszczalna 
różnica w wymiarach brył to +/- 25 mm pod warunkiem, że zmiana wymiarów umożliwi 
zachowanie zaplanowanej funkcjonalności mebli.

1. LADY – typ L
Lady  wykonane  z płyt meblowych wg opisu  dla mebli typu L w kolorze antracyt - dolna 
ściana frontowa oraz dąb rozbielany – pozostałe elementy. Lada z częścią dolną o wysokości 
75cm i głębokości 90cm oraz nadstawką o wysokości 38cm i głębokości 30cm. 
Blaty o całkowitej grubości min. 28mm oklejone listwą ochronną z tworzywa sztucznego 
grubości min. 2mm. W blacie roboczym umieszczone dwa przeloty kablowe. 
Korpus wykonany z płyty grubości min. 18mm, oklejonej listwą ochronną o grubości min. 
2mm. Ściany wsparte  na  stopkach z  możliwością  regulacji  wysokości.  Ściana frontowa 
nadstawki wykonana z blachy perforowanej  wg wzoru, malowanej proszkowo w kolorze 
antracyt.

Schemat dziurkowania osłony czołowej nadstawki:

V. MEBLE typu ZAB 
Meble  wykonane  z  płyt  meblowych:  wiórowych  laminowanych  dwustronnie  melaminą. 
Dopuszczalna  różnica  w  wymiarach  brył  to  +/-  25  mm  pod  warunkiem,  że  zmiana 
wymiarów umożliwi zachowanie zaplanowanej funkcjonalności mebli  do pomieszczenia.
Szafki  wykonane  z  płyt  meblowych  wg  opisu  dla  typu  ZAB,  dolne  wysokości  82cm, 
głębokości 53cm, na stopkach plastikowych wys. 10cm z regulacją wysokości, wykończone 
z góry blatami postformingowymi gr. min. 28mm oraz wyposażone w demontowalny cokół. 
Blaty wykończone olistwowaniem przy scianach za pomocą listwy plastikowo-silikonowej.
Korpusy z płyty meblowej gr.18mm, wykończone listwą ochronną z tworzywa sztucznego 
gr. min. 0.5mm, plecy wykonane z płyty HDF gr. min. 3mm. Fronty mebli wykonane z 
płyty  meblowej  grubości  18mm  wykończonej  listwą  ochronną  z  tworzywa  sztucznego 
grubości min. 2mm, mocowane na zawiasach metalowych, puszkowych.
Płyty meblowe w kolorze buk jasny, blaty postformingowe z powierzchnią z nieregularnym 
drobnym wzorem w odcieniach beżu oraz białym. Uchwyty metalowe rozstaw. min. 120 
mm, powierzchnia satynowana.
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VI. FOTELE I KRZESŁA

1. Fotel obrotowy - typ FO
Krzesło  obrotowe,  posadowione  na  pięcioramiennej  podstawie,  wykonanej  ze  stali 
chromowanej  o  średnicy  650-720mm z kółkami  samohamownymi  o  średnicy  min.50mm. 
Szkielet siedziska i oparcia na bazie formatki sklejkowej. Siedzisko i oparcie tapicerowane 
tkaniną, wykonane z poliuretanowymi nakładkami w kolorze czarnym na podstawę siedziska 
i  plecy  oparcia.  Tył  oparcia  wykonany  w  formie  ramy  poliuretanowej  z  tapicerowanym 
wnętrzem. Łącznik oparcia  oraz siedziska schowany w obudowie z  tworzywa w kolorze 
czarnym. Siedzisko i oparcie z pianki wylewanej, tapicerowanej tkaniną. Oparcie profilowane 
z poziomymi zagłębieniami usprawniającymi przepływ powietrza. Tkanina tapicerska użyta 
do pokrycia elementów tapicerowanych wykonana z poliestru o gramaturze nie mniej niż 250 
g/m2,  a  także  odporność  na  ścieranie  nie  mniej  niż  150 000  cykli  Martindale i  atest  na 
trudnopalność:  (próba  papieros)  poparte  odpowiednimi  dokumentami  wydanym  przez 
uprawniony do tego organ certyfikujący.  Podłokietniki z możliwością regulacji wysokości z 
miękkimi poliuretanowymi nakładkami. Krzesło musi posiadać płynnie regulowaną wysokość 
siedziska za pomocą podnośnika pneumatycznego, co pozwoli na dostosowanie wysokości 
krzesła  do  wzrostu  użytkownika  oraz  dynamiczny  mechanizm  ruchowy,  umożliwiający 
synchroniczną  regulację  kąta  pochylenia  oparcia  i  siedziska  z  możliwością  zablokowania 
oparcia w dowolnym położeniu – min.4 pozycje. Mechanizm ten musi posiadać regulację siły 
oporu oparcia, co sprawia, że swobodne wychylanie się na krześle jest możliwe przez osoby o 
różnej  wadze.  Mechanizm  musi  posiadać  funkcję  antywstrząsową,  która  chroni  przed 
uderzeniem oparcia  w plecy po zwolnieniu  blokady ruchu.   Krzesło musi  posiadać  także 
funkcję  umożliwiającą  regulację  ustawienia  głębokości  siedziska  oraz  szybkie  i  wygodne 
dostosowanie  wysokości  oparcia  do  wzrostu  użytkownika  bez  konieczności  wstawania  z 
krzesła  –  min.  8  pozycji.  Krzesło  musi  posiadać  atest  wytrzymałościowy  w  zakresie 
bezpieczeństwa użytkowania wg norm PN-EN z wynikiem pozytywnym oraz Protokół oceny 
Ergonomicznej zgodny z Rozporządzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 1 grudnia 
1998 (Dz.U.N 148, poz. 973), wydane przez niezależny organ certyfikujący.

Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesła  (+/- 25mm):
• Szerokość oparcia  470 mm w najszerszym miejscu
• Szerokość siedziska  500 mm
• Wysokość podłokietników 200 mm, liczona od najwyższego poziomu siedziska z regulacją 
wysokości o co najmniej dodatkowe 70 mm
• Regulacja wysokości siedziska od poziomu 450 mm do poziomu 600 mm
• Wysokość całkowita od poziomu 950 mm do 1150 mm,
• Wysokość oparcia 540  mm
• Głębokość siedziska  440 mm

Kolory tapicerki do wyboru z palety producenta 
zawierającej minimum 10 kolorów.
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2. Fotel typ FOW
Krzesło obrotowe na kółkach z mechanizmem synchronicznym,  na podnośniku gazowym. 
Szkielet siedziska na bazie formatki sklejkowej o grubości min 11 mm. Siedzisko wykonane z 
pianki wylewanej, zaokrąglone z części frontowej. W oparciu zamontowany system podparcia 
lędźwi  w 2 płaszczyznach na zasadzie  pompki  pneumatycznej.  Na oparciu,  zamontowane 
elastyczne pasy biegnące w poprzek oparcia pod tapicerką, poprawiające komfort siedzenia. 
Siedzisko  oparcie  i  zagłówek  tapicerowane  naturalną  skórą  licową.  Tył  oparcia  pokryty 
profilowaną naturalną okładziną drewnianą.
Podstawa  pięcioramienna  z  polerowanego  aluminium  z  plastikowymi  nakładkami 
ochronnymi.  Kolumna  podnośnika  metalowa,  chromowana.  Podstawa  na  spodniej  stronie 
wykończona  ozdobnymi  elementami  drewnianymi,  zakrywającymi  pionowe  wzmocnienia 
stelaża.  Podłokietniki  metalowe z drewnianymi  nakładkami,  widoczne elementy metalowe 
chromowane.
Oparcie  posiada  wychył  do  min.  20  stopni  z  blokowaniem  w  5  pozycjach  położenia  z 
mechanizmem  zapobiegającym  uderzeniu  oparcia  w  plecy  po  zwolnieniu  blokady. 
Mechanizm niezależnego pochylania siedziska o dodatkowe 5 stopni, niezależne od oparcia. 
Zagłówek  tapicerowany,  wykończony  z  tyłu  profilowaną  naturalną  okładziną  drewnianą, 
regulowany. Kółka fi 65 mm  chromowane.
Fotel musi posiadać atest wytrzymałościowy wg norm PN-EN z wynikiem pozytywnym oraz 
Protokół  oceny  Ergonomicznej  zgodny  z  Rozporządzeniem  Ministra  Pracy  i  Polityki 
Socjalnej  z  1  grudnia  1998  (Dz.U.N  148,  poz.  973),  wydane  przez  niezależny  organ 
certyfikujący.

Wymagane minimalne wymiary i parametry regulacji krzesła (+/- 25mm):
1. Szerokość oparcia 460 mm
2. Szerokość siedziska 490 mm
3. Średnica podstawy Ø 682 mm
4. Wysokość podłokietników w najwyższym punkcie 210 mm, liczona on poziomu 

siedziska, regulacja w zakresie  80 mm
5. Regulacja wysokości siedziska od poziomu 435 mm do poziomu 570 mm
6. Wysokość całkowita (liczona do krańca oparcia – bez zagłówka) od poziomu 995 

mm do 1130 mm, 
7. Zagłówek wysokości 160 mm
8. Regulacja głębokości siedziska w zakresie 65 mm, łącznie min.7 pozycji 

blokowania

 
Wybarwienie ściany tylnej pokrytej naturalną 

okładziną drewnianą w kolorze jasny klon. 
Wybarwienie tapicerki do wyboru z palety 
producenta zawierającej min. 12 kolorów.
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3. Fotel obrotowy - typ FOG
Krzesło  obrotowe na kółkach  z  mechanizmem synchronicznym na  podnośniku gazowym. 
Siedzisko, oparcie i zagłówek tapicerowane tkaniną. Gąbka siedziska i oparcia wykonana z 
pianki  wylewanej.  Siedzisko  i  oparcie  tapicerowane  tkaniną tapicerską wykonananą  z 
poliestru  o  gramaturze  nie  mniej  niż  250 g/m2,  o  odporności  na  ścieranie  nie  mniej  niż 
150 000  cykli  Martindale,  oraz  atestem  na  trudnopalność:  (próba  papieros),  poparte 
odpowiednimi dokumentami wydanym przez uprawniony do tego organ certyfikujący. Osłona 
dolna  siedziska  i  tylna  oparcia  wykonana  z  błyszczącego  i  gładkiego,  tworzywa  ABS w 
kolorze białym. Łącznik oparcia oraz siedziska schowany w obudowie z gładkiego tworzywa 
ABS w kolorze białym. Szkielet siedziska i oparcia na bazie formatki sklejkowej o grubości 
min.10  mm.  Podłokietniki  ruchome  w  3  kierunkach:  góra-dół,  przód-tył,  obrót  na  boki. 
Podstawa  pięcioramienna  z  aluminium  polerowanego,  kółka  do  powierzchni  miękkich  w 
kolorze białym. Zagłówek szerokości 200-270 mm, wysokości 180-220 mm, przytwierdzony 
do oparcia łącznikiem z aluminium polerowanego.
Wymagane funkcje mechanizmów:
-  mechanizm  synchroniczny  -  synchroniczne  odchylanie  oparcia  i  siedziska  w  zakresie 
minimum: 10 stopni – siedzisko, 20 stopni – oparcie.  Regulacje siły odchylania siedziska. 
Oparcie z regulacją odchylania z min.6-cioma pozycjami blokowania oraz zabezpieczeniem 
zapobiegającym uderzeniu oparcia w plecy po zwolnieniu blokady.
- mechanizm niezależnego od oparcia pochylania siedziska
-  regulacja  lędźwiowa,  dwupłaszczyznowa  -  regulowana  za  pomocą  dwóch  niezależnych 
regulatorów, umocowanych po bokach oparcia.

Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesła  (+/- 25mm):
Szerokość oparcia 430 mm – liczona na skraju 
Szerokość siedziska 500 mm – liczona w najszerszym miejscu
Średnica podstawy Ø680 mm
Regulacja wysokości podłokietników 200-280 mm, liczona od poziomu 
siedziska,
Regulacja wysokości siedziska od poziomu: 420 mm do 580 mm
Wysokość całkowita od poziomu 1260 mm do 1400 mm, 
Głębokość siedziska 430 mm,
Podłokietniki szerokości 90 mm, długości 260 mm i kącie obrotu nakładki ±30°

   Krzesło musi posiadać atest wytrzymałościowy w zakresie bezpieczeństwa użytkowania wg 
norm  PN-EN  z  wynikiem  pozytywnym  oraz  Protokół  oceny  Ergonomicznej  zgodny  z 
Rozporządzeniem Ministra Pracy i Polityki  Socjalnej z 1 grudnia 1998 (Dz.U.N 148, poz. 
973), wydane przez niezależny organ certyfikujący.

Kolory tapicerki do wyboru z palety producenta, 
zawierającej min. 10 kolorów.
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4. Krzesło stacjonarne - typ KS
Krzesło  na  metalowej  ramie  malowanej  proszkowo  w  kolorze  aluminium,  posiadające 
profilowane,  siedzisko  tapicerowane  od  frontu  oraz  profilowane  oparcie  tapicerowane 
dwustronnie.  Nogi  tylne  i  przednie  wykonane  z  profilu  stalowego  o  średnicy  20-25mm. 
Siedzisko i  oparcie  wykonane ze sklejki bukowej grubości min.7mm, tapicerowane gąbką 
grubości 35-40mm oraz tkaniną tapicerską wykonaną z poliestru o gramaturze nie mniej niż 
250 g/m2, posiadającej odporność na ścieranie nie mniej niż 150 000 cykli Martindale oraz 
posiadającej  pozytywny  atest  na  trudnopalność:  (próba   papieros)  poparty  odpowiednim 
dokumentem  wydanym  przez  uprawniony  do  tego  organ  certyfikujący.  Możliwość 
sztaplowania w stos do min.4 szt.. Krzesło musi posiadać atest wytrzymałościowy w zakresie 
bezpieczeństwa  użytkowania  wg  norm  PN-EN  z  wynikiem  pozytywnym,  wydany  przez 
niezależny organ certyfikujący.

Rysunki schematyczne oraz wymagane wymiary (+/- 25mm):

Wybarwienie tapicerki z palety producenta 
zawierającej min. 10 kolorów.

5. Krzesło stacjonarne - typ KSW
Krzesło  na  metalowej  ramie  malowanej  proszkowo  w  kolorze  aluminium,  posiadające 
profilowane,  siedzisko  tapicerowane  od  frontu  oraz  profilowane  oparcie  tapicerowane 
dwustronnie. Podłokietniki drewniane, wsparte na przedłużeniu przednich oraz tylnych nóg. 
Nogi tylne i przednie wykonane z profilu stalowego o średnicy 20-25mm. Siedzisko i oparcie 
wykonane ze sklejki bukowej grubości min.7mm,   tapicerowane gąbką grubości 35-40mm 
oraz  tkaniną  tapicerską  wykonaną  z  poliestru  o  gramaturze  nie  mniej  niż  250  g/m2, 
posiadającej odporność na ścieranie nie mniej niż 150 000 cykli Martindale oraz posiadającej 
pozytywny  atest  na  trudnopalność:  (próba   papieros)  poparty  odpowiednim  dokumentem 
wydanym przez uprawniony do tego organ certyfikujący. Możliwość sztaplowania w stos do 
min.4  szt..  Krzesło  musi  posiadać  atest  wytrzymałościowy  w  zakresie  bezpieczeństwa 
użytkowania  wg norm PN-EN z  wynikiem pozytywnym,  wydany przez  niezależny organ 
certyfikujący. 

Rysunki schematyczne oraz wymagane wymiary (+/- 25mm):

Wybarwienie tapicerki z palety producenta 
zawierającej min. 10 kolorów.

Wybarwienie sklejki z palety producenta 
zawierającej min. 8 kolorów.
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6. Siedzisko - typ SED
Zestaw siedzisk 3-osobowy. Stopy stelaża wykonane z rur prostokątnych malowanych 
proszkowo na kolor czarny o wymiarze min. 60x30mm. Belka dolna zakończona stopkami z 
tworzywa sztucznego. Na stelażu umieszczone 3 siedziska wykonane z tworzywa sztucznego. 
Krzesło musi posiadać atest wytrzymałościowy w zakresie bezpieczeństwa użytkowania wg 
norm PN-EN  z wynikiem pozytywnym, wydany przez niezależny organ certyfikujący.

Wymagane wymiary krzesła (+/- 25mm):

 
Wybarwienie tworzywa do wyboru z 

palety producenta, zawierającej min. 5 
kolorów.

VII. POZOSTAŁE WYPOSAŻENIE

1. Żaluzje - typ ZAL 
Żaluzje pionowe (Verticale) szerokość lameli 120-140 mm,  szyna metalowa malowana w 
kolorze białym z ręcznym mechanizmem ruchowym, oraz z zaczepami umożliwiającymi 
montaż  żaluzji  do  ściany  i  sufitu.  Tkanina  o  gramaturze  min.  170  g/m2.  Tkanina 
trudnopalna w klasie min.4,  potwierdzonej badaniem niezależnego ośrodka badawczego. 
Kolor do wyboru z palety producenta zawierającej min. 6 kolorów (przed montażem żaluzji 
należy dokonać pomiarów z natury).
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